
Der Europäische Normenverband legte 1999 
eine Nassmessmethode fest, die FEM 2482, 
um den Anteil von Feinteilen zu bestimmen. 
Diese Methode definiert den Staubgehalt in 
drei Klassen: Klasse A von 63µm bis 500µm, 
Klasse B von 45µm bis 500µm, Klasse C von 
20µm bis 500µm. 

Die FEM-Norm berücksichtigt keine Staubanalyse unter 
20 µm. Zusätzlich kann sich bei der FEM-Messmethode 
ein weiteres Problem ergeben durch die Verwendung ei-
nes automatisierten geschlossenen Wasserkreislaufsys-
tems. Für den Zeitraum von einer Stunde wird das Test-
material im Wassertank verwirbelt, um die Feinteile aus 
dem Granulat zu waschen. Dabei kann durch das Verwir-
beln der Granulate im Wasserbad in Verbindung mit der 
Wandreibung am Gehäuse und der Reibung am Sieb zu-
sätzlicher Abrieb entstehen. Diese Messmethode kann, 
bedingt durch diesen zusätzlichen Abrieb im Messgerät 
und abhängig von der Charakteristik des Granulates, zu 
verfälschten Messergebnissen führen. 
In der Praxis sind die sehr feinen Partikel der Grund von 
Qualitätsproblemen beim Verarbeitungsprozess. Über 
viele Jahre hinweg hat Pelletron schon die Analyse von 
Feinteilen zwischen 1,6 µm und 63µm angewandt. Der 
jetzt vorgestellte ASTM-Standard ist die Grundlage der 
Pelletron-Messmethode zur Analyse von Feinteilen - die 
„FineAlyzer™“ Methode. Die Pelletron-Methode, nun 
von ASTM aufgenommen, verhindert jegliche dynami-
sche Bewegung oder Reibung von Granulaten während 
des Messprozesses und liefert die genauesten und aus-
sagekräftigsten Testergebnisse.
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Designation: D 7486 – 08

Standard Test Method for

Measurement of Fines and Dust Particles on Plastic Pellets

by Wet Analysis 1

This standard is issued under the fixed designation D 7486; the number immediately following the designation indicates the year of

original adoption or, in the case of revision, the year of last revision. A number in parentheses indicates the year of last reapproval. A

superscript epsilon (´) indicates an editorial change since the last revision or reapproval.

1. Scope1.1 This test method measures the amount of fine particles

adhered on plastic pellets or granules in which they are

commonly produced and supplied. The lower limit of this test

method is restricted only by the porosity of the filter disc used

to capture the particle size being quantified.

1.2 The wet analysis technique allows for separation and

collection of statically charged particles by liquid wash and

filtration methods. This must be performed under standard

laboratory conditions.

1.3 The values stated in SI units are to be regarded as

standard.
1.4 This test method describes an essential practice to check

the quality of plastics once the production cycle is terminated

and to evaluate the performance of pellet cleaning systems or

of the special pneumatic conveying systems for the distinct size

fractions below 500 micron only.

1.5 This standard does not purport to address all of the

safety concerns, if any, associated with its use. It is the

responsibility of the user of this standard to establish appro-

priate safety and health practices and determine the applica-

bility of regulatory limitations prior to use.

NOTE 1—There is no known ISO equivalent to this standard.

2. Referenced Documents

2.1 ASTM
Standards: 2

D 1921 Test Methods for Particle Size (Sieve Analysis) of

Plastic Materials

E 11 Specification for Wire Cloth and Sieves for Testing

Purposes
2.2

FEM
Standards: 3

FEM
2482 Test Method to Determine Content of Fines and

Streamers in Plastic Pellets.

3. Terminology

3.1 Definitions of Terms Specific to This Standard:

3.1.1 fines—fines (Dust) are small particles of plastic which

have been torn away from the original pellet by contact with a

rough surface and friction at high conveying velocities. They

are defined as the particle fraction with a particle size up to

2000 µm.
3.1.2 streamers—strings of plastics of various lengths that

are created when the resin travels through pneumatic convey-

ing lines at high velocity. Streamers are also known as angel

hair, foil, floss, film
or snake skin.

4. Summary of Test Method

4.1 Fines or streamers, or both, are generated in polymer

resins during pneumatic conveying. Fines and streamers are

known to cause problems in plastic producing and processing

plants by clogging the transporting and procession lines. On

finished products, fines cause the formation of gel, contamina-

tion, surface imperfection and weak spots.

4.2 The streamer content for a particle size considerably

larger than the pellet diameter are determined by dry screening

according to Test Method D 1921.

4.3 The fundamental principle used in this document is

based upon the condition that statically charged fines normally

adhering to plastic pellets be removed by rinsing the test

sample with a washing liquid, causing fines in the sample to

wash away into a container. These particles are then poured

into a filter funnel to separate the fines from the washing liquid.

The weight of the filter paper is accurately measured before

and after the collection process, and used to calculate the PPM

level for that sample.

4.4 Wet analysis quantifies the amounts of dust with particle

sizes typically from
1.6 to 500 microns.

5. Significance and Use

5.1 Molding and extruding plastic pellets require dust free,

dry pellets to prevent processing problems. Plastic producers

1This test method is under the jurisdiction of ASTM
Committee D20 on Plastics

and is the direct responsibility of Subcommittee D20.70 on Analytical Methods.

Current edition approved Nov. 1, 2008. Published November 2008.

2For referenced ASTM
standards, visit the ASTM

website, www.astm.org, or

contact ASTM
Customer Service at service@astm.org. For Annual Book of ASTM

Standards volume information, refer to the standard’s Document Summary page on

the ASTM
website.

3Available from European Federation of Materials Handling, Diamant Building,

80 Boulevard Auguste Reyers B, 1030 Brussels, Belgium, http://www.fem-eur.com.

TABLE 1 Comparison of Typical Particle Sizes Measured

Type

Lower Limit

Upper Limit

Test Method

D 1921

500 µm

2000 µm

dry

D 7486

1.6 µm A

500 µm

wet

AThe lower limit is set by the porosity of the filter disk.
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Pelletron stellt den FineAlyzer™ vor, ein Gerät zur Bestimmung 
von Feinteilen und Staub durch Nassmessung in Übereinstim-
mung mit der neuen ASTM-Norm D-7486-08.

1.6 Mikron
Nassmessung

Warum eine neue Norm für Nassmessung? 
Kunststoffhersteller benötigen eine zuverlässige 
Nasstest-Messmethode, um den Anteil von Feinteilen 
und Staub in Kunststoffgranulaten zu bestimmen. 
Die wachsende Nachfrage der Kunststoffverarbeiter 
nach qualitativ hochwertigen Kunststoffgranulaten 
mit geringem Feinstaubgehalt machten es für die 
Kunststoffhersteller erforderlich, die Qualität ihrer 
Produkte zu verbessern. Der Einbau von DeDustern™ 
unter den Silos, vor Sack- und Big-Bag-Abfüllstati-
onen sowie Beladestationen für Tankwagen ent-
spricht heutzutage dem Stand der Technik. Um auch 
den tatsächlichen Reststaubgehalt nach der Entstau-
bung prüfen zu können, bedarf es jedoch einer zu-
verlässigen Messmethode. 



As Received Analysis

Removed Material Analysis

Sample 1

Total Quantity Cleaned (g) 16932.604

Percent
~Wt (g)

Wet PPM 63 to <500 µm
3308

Quantity Removed: 0.88273487
149.47

Sample 1

Wet PPM 1.6 to <63 µm
103

Dry Sieve Analysis:
Carryover

2.2576
3.3744

Sample 2

Total Quantity Cleaned (g)
6804

Streamers/Dust
97.7424

146.0956

Dry <500 µm
4950

Quantity Removed: 2.98662551
203.21

Sample 2

Dry Sieve Analysis:

>2000 Micron
3.6667

7.4511

>1000 Micron
35.0000

71.1235

>500 Micron
45.0000

91.4445

<500 Micron
16.3333

33.1909

Dust 1.6 to <63 µm3 to <500 µm
Dry Sieve Streamers/Dust

Before-1

103

3308
11252

After-1

15

6

0

Cleaned Analysis

Before-2

4950

Sample 1

Quantity Cleaned (g) 16783.134

After-2

74.6

Wet PPM 63 to <500 µm

6

Wet PPM 1.6 to <63 µm
15

Sample 2

Total Quantity Cleaned (g)
6600.79

Dry <500 µm
74.6
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Arbeitsweise des FineAlyzer™

Das grundlegende Prinzip des FineAlyzer™ basiert darauf, dass 
Staub und Feinteile durch elektrostatische Kräfte an den Granu-
laten haften. Diese werden durch Ausspülen des Testmusters mit 
laufender Flüssigkeit (normalerweise mit destilliertem Wasser) 
ausgewaschen. Die Feinteile und der Staub werden dadurch in 
den Behälter unter dem Produktmuster gespült. Die Flüssigkeit 
mit Partikeln wird nun in die Filtereinheit entleert, um Feinteile 
und Flüssigkeit zu trennen. Vor und nach dem Filtrationsprozess 
muss das Gewicht des Filterpapiers sehr genau gewogen werden. 
Die Gewichtdifferenz ist die Grundlage zur Bestimmung des PPM-
Gehaltes des Musters. Die Nassanalyse beziffert die Partikelgröße 
von 1,6µm bis 500 µm.

Der FineAlyzer™ kann von Pelletron als komplette Einheit in Ein-
klang mit den CE-Grundlagen bezogen werden. Für mehr Informa-
tionen und ein Angebot nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf. Pel-
letron Corp. bietet Ihnen kostenfreie Entstaubungstests inklusive 
einer Trocken- und Nasstestmethode für Ihr Produkt an.

A.	 Mobiles Gestell
B.     �Wassertank, integrierter Ablauf 

und Pumpe
C.	 Filter- ,Sammeleinheit
D.	 1.500 ml Glasbehälter
E.	 Sieb 500 Mikron und Fülltrichter

F.	 Elektrischer Anschluss
G.	 Sprühdüse / Waschleitung
H.	 Wasserkontrollventil
I.	 Trockenofen
J.	 Labor Analysewaage
K.     Pumpenschalter

Bilder des Testablaufes 

Materialproben werden vor und nach dem Entstauben gewonnen. 
Für beide Proben werden Trocken- und Nasstests durchgeführt.

Nasswaschung der Probe Staubpartikel im Waschwasser Wiegen des Filterpapiers

Granulat vor der Entstaubung Granulat nach der Entstaubung Entfernte Staub- und Feinteile

kostenfreie

  Entstaubungstests
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